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Seguridad

iSiga todas las precauciones de seguridad!

Antes de operar o dar servicio al Equipo de Excavacion de Akkerman, todo el personal debe leer
y entender todas las directrices relacionadas con la operacion y la seguridad del mismo.

1) No intente hacer reparaciones o ajustes si no los entiende.
2) Este equipo utiliza elementos hidraulicos de alta presién. El aceite hidraulico presurizado
puede causar lesiones severas; por tanto, se debe asegurar de que no haya fugas y que

todas las lineas, empaques y componentes estén en buen estado.

3) Mantenga todas las protecciones y blindajes en su lugar y en condiciones éptimas todo el
tiempo.

4) Eltablero de distribucién debe estar equipado con un interruptor de fuga a tierra (interruptor
de circuito por pérdida a tierra) para la proteccién del personal.

5) No intente hacer ajustes ni reparaciones en los componentes del sistema hidraulico mientras
esta operando o antes de haber liberado la presion y realizado el Bloqueo de la energia
eléctrica.

6) Antes de dar servicio a los componentes eléctricos, realice el bloqueo de la energia eléctrica
en la fuente.

7) No haga alteraciones, modificaciones ni cambios en el equipo que de alguna manera
pudieran afectar su disefio original.

8) Cuando levante o baje equipo, mantenga el area libre de personal.

9) Mantenga todo el equipo ajustado y en buenas condiciones de mantenimiento. Antes de
hacer reparaciones, conexiones o ajustes, apague el equipo.

10) En caso de un mal funcionamiento, desconecte el equipo hasta que se haya reparado o
corregido la condicion.

11) Asegurese de que los operadores de este equipo reciban la capacitacion adecuada.

12) Provea al personal que se encuentra en el tunel con analizadores de aire y ventilacion
adecuada en todo momento.

13) Utilice equipo de proteccién personal aprobado durante toda la operacion (anteojos de
seguridad, tapones para los oidos, etc.).

14) Los sistemas laser de guia emiten rayos dafinos. Siga las instrucciones y precauciones de
operacién durante su uso.

15) Mantenga equipo adecuado y aprobado para la extincion de incendios en todo momento.



Bloqueo eléctrico

Bloquee la energia eléctrica en la fuente antes de realizar cualquier reparacion o ajuste.

1) El tablero de distribucion del usuario debe contar con un medio adecuado de bloqueo
eléctrico.

2) Todos los operadores deben recibir capacitacién adecuada en los procedimientos de
bloqueo.

o El bloqueo eléctrico se define como un medio de desconexion de la energia eléctrica en la fuente, asegurando su
aislamiento, para evitar su reconexién no intencional.

El bloqueo eléctrico se opera girando el interruptor a la posicion OFF (Apagado), jalando la
pestafa #1 y asegurando su aislamiento con un candado para evitar que se gire el
interruptor a la posicién ON (Encendido).

Paro de emergencia

Interrumpe el flujo de aceite hidraulico de todas las bombas.

Al oprimir el interruptor Emergency Stop (Paro de emergencia) se interrumpe el flujo hidraulico de
todas las bombas y se detiene la rotacién de los motores eléctricos una vez que se haya liberado
la energia almacenada.

Los interruptores de retencién no permiten volver a arrancar el sistema sino hasta que se haya
restablecido el interruptor a su posicién original y se opriman los interruptores de arranque.

Se pueden solicitar interruptores de retencién con llave.

El ensamble opcional de la Unidad de energia y E-Stop (Paro de Emergencia) de la TBM ofrece
funciones de paro de emergencia, asi como la interrupcion de circuitos de 110 V CA de la energia
del tunel en su cable de 6 puntas.

Se pueden colocar interruptores adicionales en linea de la Serie E-Stop para paros de
emergencia en ubicaciones que se encuentran hasta 100 pies de distancia de las unidades de
energia modelos P400 o P600.

Al inicio de cada turno de operacién se debe probar que el interruptor de Paro de emergencia
funcione adecuadamente.



Liquidos hidraulicos

Mantenga limpio el aceite.
Llene el tanque hidraulico con aceite hidraulico limpio, filtrado, compatible sélo con ISO-46.
Mantenga el Bloque de alimentacion sobre una base nivelada y solida.
Mantenga el nivel por encima del nivel minimo indicado.
Durante la operacion, no exceda de 150 grados Fahrenheit.
Cambie los cartuchos del filtro de retorno cuando asi esté indicado.
Evite el contacto con el aceite hidraulico.
Evite los derrames.
Deseche adecuadamente el aceite usado.

Antes de dar servicio a los empaques, componentes y demas elementos hidraulicos, disipe la
presion almacenada.

Mantenga todas las protecciones en su lugar.
Mantenga todas las protecciones en su lugar y en buenas condiciones de mantenimiento.
Evite los puntos de compresion.

Antes de retirar las protecciones para dar servicio, realice el bloqueo del equipo.

Equipo eléctrico

Unicamente personal autorizado.

Para dar servicio y realizar reparaciones en las partes eléctricas, debera acudir con personal de
servicio autorizado.

El contacto con los conductores de energia de alto voltaje puede causar lesiones graves o incluso
la muerte.

Desconecte y realice el bloqueo de energia en la fuente antes de intentar hacer reparaciones o
ajustes en el equipo eléctrico.

Utilice solo fusibles de reemplazo del mismo tipo y capacidad.

Al inicio de cada turno de operacion se debe probar que los interruptores de Paro de emergencia
funcionen adecuadamente.

Mantenga las cubiertas del alojamiento aseguradas en su sitio en todo momento.



Procedimiento de arranque

1) La Unidad de energia debe tener una base nivelada y solida.

2) Revise el nivel de aceite hidraulico y rellene el nivel cuando sea necesario.

3) Instale el tapon de drenaje del intercambiador de calor.

4) Conecte una fuente de agua (minimo de 15 GPM) al intercambiador de calor.

5) Asegurese de que los empaques de desconexion rapida de succion de la bomba estén bien
conectados.

6) Abra las valvulas de succion de la bomba.

7) Ajuste todas las manijas de la valvula de suministro de salida en la posicién OFF.

8) Apague la fuente principal de energia, realice una prueba para asegurarse de que no haya
voltaje presente y haga las conexiones de alto voltaje con los interruptores de desconexion de
energia de entrada (DS-1...DS-4).

9) Vuelva a instalar los blindajes de las terminales en las lineas de entrada.

10) Cierre y asegure bien la cubierta del alojamiento.

11) Conecte los interruptores de control colgantes en la caja de empalmes de control local.

12) Instale el conector de cortocircuito en cualquier enchufe del interruptor colgante de la caja de
empalmes de control local que esté libre.

13) Instale el conector de cortocircuito en cualquier enchufe de paro de emergencia de la caja de
empalmes de control local que esté libre.

14) Ajuste todos los interruptores de circuito de la caja de empalmes de control local en la posicién ON.

15) Cierre y asegure bien la cubierta del alojamiento.

16) Encienda la fuente principal de energia y desconecte los interruptores (DS-1...DS-4).

17) Abra todos los interruptores E-Stop.

18) Haga funcionar lentamente el motor de 5 HP y revise que su rotacion sea la adecuada. Sila
rotacién no es adecuada, desconecte y efectue el BLOQUEO de la fuente de energia, realice
una prueba para asegurarse de que no haya voltaje presente y luego invierta dos de los
conductores que llevan corriente de entrada (es decir: Rojo y Negro). Enseguida repita el
procedimiento de arranque.

19) Arranque el motor de 5 HP.

20) Revise el medidor de presion piloto (s6lo para la bomba de alta presién). La lectura debe ser
de aproximadamente 350 PSI.

21) Pruebe que la operacién de cada interruptor E-Stop sea adecuada.

22) Haga funcionar lentamente los motores de 100 HP y revise que su rotacion sea la adecuada.



Procedimiento para las conexiones hidraulicas de la TBM

1)

2)

1)

2)

3)

4)

5)

Para un solo suministro de alimentacion a la TBM

Médulo de baja presion 1: Conecte el acoplador de desconexion rapida Q-10 a la manguera
de presion de entrada de la TBM y seleccione la posicién ‘A’ en las manijas izquierda y
derecha de la valvula de control de la bomba para suministrar 50 GPM al motor del cabezal
cortante (consulte el diagrama esquematico del sistema hidraulico de la TBM).

Conecte la linea de retorno del motor del cabezal cortante de la TBM en el puerto ‘return to
tank’ (retorno al tanque) en el Médulo 1 de Baja presion.

Para un suministro de alimentacién dual a la TBM

Ajuste la TBM en suministro de alimentacion Dual (consulte el diagrama esquematico del
sistema hidraulico de la TBM).

Médulo de baja presion 1: Conecte el acoplador de desconexion rapida Q-10 a la manguera
de presidon de entrada de la TBM y seleccione la posicién ‘A’ en las manijas izquierda y
derecha de la valvula de control de la bomba para suministrar 50 GPM al motor del cabezal
cortante (consulte el diagrama esquematico del sistema hidraulico de la TBM).

Conecte la linea de retorno del motor del cabezal cortante de la TBM en el puerto ‘return to
tank’ (retorno al tanque) en el Médulo 1 de Baja presion.

Médulo de baja presion 2: Conecte el acoplador de desconexion rapida Q-14 a la manguera

de presioén de entrada de la banda transportadora de la TBM y seleccione la posiciéon ‘B’ en la
manija derecha de la valvula de control de la bomba para suministrar 25 GPM al motor de la
banda transportadora.

Conecte la linea de retorno de la banda transportadora de la TBM en el puerto ‘return to tank’
(retorno al tanque) en el Médulo 2 de Baja presion.
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Procedimiento de conexiones hidraulicas del sistema de hincado

1) Conecte el acoplador de desconexion rapida Q-1 (consulte el diagrama esquemético del
sistema hidraulico del modelo P-600 o P-400) al puerto de extension de los cilindros. Utilice
solo una manguera para una presion de trabajo de 8000 PSI.

2) Conecte el acoplador rapido Q-2 al puerto de retraccion de los cilindros.

3) Conecte el acoplador de desconexién rapida Q-3 al puerto de presion de las valvulas de la
estacién intermedia de hincado. Utilice s6lo una manguera para una presion de trabajo de
8000 PSI.

4) Conecte el acoplador de desconexion rapida Q-4 a las funciones auxiliares.
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GUIA PARA LA DETECCION DE PROBLEMAS

En Akkerman Inc. siempre hemos considerado la satisfaccion del cliente como nuestra mayor
prioridad.

Por lo tanto, hemos reunido la siguiente informacion para ayudar al usuario a diagnosticar
problemas que se pueden presentar durante la operacién de la linea de productos Akkerman.

A continuacion presentamos las descripciones de los sintomas que se pueden presentar (en
orden numérico). Después de la descripcion se indica un breve procedimiento de prueba o una
lista de las posibles causas de la situacion.

Esta informacion es resultado de muchos afios de servicio técnico satisfactorio que nuestro
personal de servicio calificado ha brindado a nuestros clientes. Si requiere mayor ayuda,
comuniquese con nuestro personal de servicio. Recuerde que debera indicar el nimero de
modelo y el niUmero de serie de la maquina para garantizar resultados rapidos y precisos.

El personal de servicio incluye:

Ventas y servicio de nuevos productos:

Robin Lorenzen (800) 533-0386 Ext. 114

Especialistas en soporte de productos / Partes y servicio:

Daryl Anderson (800) 533-0386 Ext. 129
Paul Krebsbach (800) 533-0386 Ext. 117

Técnicos de servicio en campo:

Dave Crabtree
Lamont Andrews
Jim Fleming



Guia de deteccion de problemas para los modelos P-400 y P-600

1) Los cilindros de empuje de la unidad de la bomba se bloquean a menos de 500 PSI.

POSIBLES CAUSAS:
Cilindro totalmente extendido.
Sellos del cilindro desgastados o dafados.
Sellos de la valvula de control desgastados o dafiados.
Fugas de alivio en el pistén del cilindro.
Interruptor de control colgante defectuoso.
Compensador de la bomba desgastado o dafiado.
Bomba hidraulica desgastada o dafiada.

2) Los cilindros de la unidad de la bomba se colapsan cuando se detiene el empuje hacia

delante o cuando se utilizan los cilindros de hincado intermedios.

POSIBLES CAUSAS:
Fuga en la valvula de retencion operada por el piloto.
Sellos del cilindro desgastados o dafados.
Fugas de alivio en el piston del cilindro.

3) La presion del medidor de presion de hincado cae cuando se detiene el empuje hacia

delante.

POSIBLES CAUSAS:
Baja carga del cilindro.
Sellos del cilindro desgastados o dafados.
Fuga en la valvula de retencion operada por el piloto.



4) El motor de 100 HP no arranca.

POSIBLES CAUSAS:
Los calentadores de los fusibles de circuito se dispararon.
Se fundié uno o mas fusibles de 150 amp.
Interruptor de Arranque/Paro defectuoso.
Bajo nivel de aceite.
Interruptor o relevador de nivel de aceite bajo defectuoso.
Sobrecalentamiento del aceite.
La bomba de presion piloto de 5 HP no opera (s6lo en el médulo de alta presion).

5) Ningin motor de la unidad de la bomba arranca.

POSIBLES CAUSAS:
Se oprimié el interruptor de paro de emergencia.
El interruptor principal se dispard o no esta encendido.
Falla del generador o del suministro de energia.
El interruptor de control colgante no esta conectado.
El conector de cortocircuito no esta instalado en el enchufe libre del interruptor de control
colgante.
El conector de cortocircuito no esta instalado en el enchufe libre de paro de emergencia.
Bajo nivel de aceite.
El interruptor de circuito de 15 amp se disparo.
El interruptor de circuito de 6 amp se disparé.
Interruptor, cable o relevador de nivel de aceite bajo defectuoso.
Cabile, interruptor o relevador de paro de emergencia defectuoso.
Transformador de 415 VCA a 110 VCA defectuoso.
Cable de energia del cabezal desconectado o defectuoso.

6) El medidor de temperatura excede de 150 grados.

POSIBLES CAUSAS:
Suministro de agua del intercambiador de calor inadecuado.
Suministro de aceite del intercambiador de calor apagado.
Los calentadores de los fusibles del circuito de 5 HP se dispararon.
El interruptor de circuito de 15 amp se disparo.
Presion excesiva en el circuito hidraulico a la maquina.
Circuito hidraulico desconectado y causo la activacion de la liberacion de seguridad.
Temperatura ambiental excesiva.
Se requiere un caballaje excesivo para la maquina o para la operacién de hincado.
Los pasos de agua del intercambiador de calor estan obstruidos.



7) El suministro del cabezal de excavacion de la unidad de energia no produce 2800 PSI.

PRUEBA: Conecte un medidor de flujo a la manguera de salida de la valvula de suministro
(Q-10 0 Q-15).
NOTA: La temperatura del aceite debe ser de aproximadamente 120 grados.
1) Gire lentamente la manija izquierda para activar el suministro (de frente al medidor de

presion).

Pruebe el flujo de salida a 0 PSI (aproximadamente 25 GPM).

Pruebe el flujo de salida a 2000 PSI (aproximadamente 24 GPM).

Pruebe el flujo de salida a 2700 PSI (aproximadamente 22 GPM).

2) Gire lentamente la manija izquierda para apagar el suministro y luego gire la manija
derecha.
Pruebe el flujo de salida a 0 PSI (aproximadamente 25 GPM).
Pruebe el flujo de salida a 2000 PSI (aproximadamente 26 GPM). 4
Pruebe el flujo de salida a 2700 PSI (aproximadamente 22 GPM).

Si las especificaciones de flujo se aproximan a lo indicado arriba, siga las instrucciones en la
seccion (PARO DE LA BARA DEL BARRENO) del manual de operacion de la TBM.

Si las especificaciones de flujo no se aproximan a lo indicado arriba, proceda como se indica
a continuacion:

1) Reemplace la valvula de liberacion de control y repita la prueba.
2) Desconecte la manguera de salida de la primera seccion de la bomba.
3) Conecte el medidor de flujo a la seccién de la bomba (PRECAUCION: No apague la
valvula de restriccion del medidor de flujo en ningin momento durante la prueba).
4) Repita el procedimiento de prueba arriba indicado para determinar la capacidad de
flujo.
5) Repita el procedimiento para la segunda seccion de la bomba.

Si las especificaciones de flujo se aproximan a lo indicado arriba, reemplace la valvula de
control.

Si las especificaciones de flujo no se aproximan a lo indicado arriba, reemplace la bomba.

8) El medidor del suministro del cabezal de excavacion frecuentemente alcanza los 2800 PSI.

POSIBLES CAUSAS:

Caida excesiva de presion en las lineas de suministro del tunel.

Muy pocos motores de impulso para la barra del barreno.

El suministro de alimentacién sencillo al cabezal de excavacién se debe cambiar a
suministro  Dual de alimentacion.

Se selecciond una barra del barreno inadecuada para las condiciones del terreno.

La velocidad de avance de la tuberia es muy rapida.

Cojinetes de los rodillos de empuje del tambor interno de la TBM desgastados o dafiados.

Rodillos del tambor interno de la TBM desgastados o dafiados.

5) Los cilindros de hincado intermedios no operan.

Prueba: Seleccione la posicién IJS en el interruptor de control colgante, opere el control
Stroke (Golpe) y lea la presion del sistema en el medidor.
El medidor indica 0-1000 PSI.
POSIBLES CAUSAS:

10



Interruptor de control defectuoso.

Sellos de la valvula de control desgastados o dafiados.

La valvula del cilindro de hincado intermedio no esta totalmente en la posicion de
encendido.

La valvula del cilindro de hincado intermedio operado previamente no esta totalmente en la

posicién de apagado.

Sellos de la valvula de hincado intermedio desgastados o dafiados.

10) Los motores de la unidad de la bomba arrancan, pero no hay presion de aceite

disponible.

POSIBLES CAUSAS:
Rotacién incorrecta del motor.
Bajo nivel de aceite.
Valvula de succion de la bomba cerrada.
Valvula de control no encendida.
Interruptor de la valvula de control defectuoso.
Velocidad de flujo muy lenta.
Moédulo de control SP-2 defectuoso.
Bomba hidraulica desgastada o dafiada.

1



Diagrama esquematico del sistema hidraulico

TANQUES HIDRAULICOS (MODELO P600 EN LA IMAGEN)
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Diagrama esquematico del sistema eléctrico
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START ARRANQUE

STOP PARO

5 HP MOTOR MOTOR DE 5 HP

SPEED CONTROL CONTROL DE VELOCIDAD
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Especificaciones

Aceite:

Modelo P-400, 400 galones.

Modelo P-600, 600 galones.

Bombas:

2 engranajes, 28 Gpm a 2800 Psi de cada engranaje.
3 engranajes, 28 Gpm a 2800 Psi de 2 engranajes y 12 Gpm a 2800 Psi del tercer engranaje.
Piston PV-4020, 12 Gpm a 8000 Psi.

Piston PV-6033, 24 Gpm a 8000 Psi.

Filtracion:

RT-8, 10 Micras (8 elementos).

Piloto, 10 Micras.

Peso:

Marco del modelo P-600, 6880 Ib (secas)

Marco del modelo P-400, 5000 Ib (secas)

Médulo de baja presion de 100 Hp, 1670 Ib

Médulo de alta presion de 50 Hp 1420 1b

Médulo de alta presion de 100 Hp, 1740 1b

Médulo de alta presion de 200 Hp 2150 1b
Intercambiador de calor:

Aceite sobre agua, con un suministro hidraulico de 45 GPM y un suministro de agua minimo de
15 Gpm.

15




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


